SERVICO PUBLICO FEDERAL
MINISTERIO DA EDUCACAO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE UBERLANDIA
FACULDADE DE ENGENHARIA MECANICA

NORMA PARA O CONCURSO PUBLICO DE PROVAS E TITULGS, PARA
PREENCHIMENTO DE VAGA PARA A CLASSE DE PROFESSOR ADJUNTO

Considerando as instrugdes contidas no Edital UFU EDITAL N° 063/2012 ¢ a Reselugdo
CONDIR 08/2007, fica estabelecida a seguinte Norma para a realiza¢do do Concurso Pablico de
Provas e Titulos para Preenchimento de Vaga para a Classe de Professor Adjunto no Nucleo de
Fabricacfio da Faculdade de Engenharia Mecénica, com requisitos para candidatura de Graduagéo
em Engenharia Mecanica, com Mestrado ou Doutorado em Processos de Fabricagdo.

1. DAS DATAS E HORARIOQOS:

O concurso terd inicio no dia 27 de agosto de 2012, as 8:00 horas, na sala 313 do Bloco IM
do Campus Santa Monica. Os candidatos deverfio ficar disponiveis para se submeter a avaliagdes
durante todo o periodo compreendido entre os dias 27 a 29 de agosto de 2012, no horério
correspondido entre 07:00 e 21:00 horas. O candidato devera comparecer ao local designado para as
provas com antecedéncia minima de trinta minutos do horario fixado para o inicio das mesmas,
portando confirmagio de inscricdo e o original da sua cédula oficial de identidade (ou carteira
expedida por 6rgdo ou conselho de classe ou Carteira de Trabalho e Previdéncia Social), sem os
quais ndo poderd prestar as provas. Somente serfio aceitos os documentos que permitam, com
seguranga e clareza, a identificagdo do candidato. Ndo havera segunda chamada para os provas,
nem realizagdo de provas fora de datas, horarios ¢ locais estabelecidos. O ndo comparecimento a
quaisquer das provas implica na eliminacdo automatica do candidato. Nio serfo admitidos os
candidatos que se apresentarem apds o hordrie fixado para o inicio das provas.

2. DOS CONTEUDOS PROGRAMATICOS

Os candidatos serfio avaliados no contexto dos seguintes tdpicos:

1. Metrologia:

1.1 Tolerdncias Dimensionais ¢ geométricas
1.1.1. Toleréncias dimensionais: Conceitos fundamentats. Tipos de ajustes. Sistemas de
ajustes.
1.1.2. Tolerancias geométricas: Conceitos fundamentais. Classificacio dos desvios,
simbologia e indica¢gdes no desenho. Métodos de medigéo
1.1.3. Rugosidade superficial. Conceitos fundamentais. ParAmetros para avaliar a rugosidade
superficial. Métodos de medicdo.

1.2. Incerteza de medicio
1.2.1. Incerteza padrio, padriio combinada e expandida.
1.2.2. Roteiro de calculo.
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2. Processos de Fundigdo:
2.1. Fabricagio de Agos e ferros fundidos: Produgo de ferro-gusa (alto forno); Aciaria (alto
forno e forno cubild).
2.2. Fendmenos de solidificacio: Nucleacdo de grios e fendmenos correlacionados.
Etapas de fabricagfio por fundicfio: Desenho da peca; Projeto do modelo (Angulo de saida,
divisfo de caixas e machos; marcas de macho); Placa Modelo; Machos e caixas de macho;
confecgdo do modelo (modelagem); Confecgdo do molde (moldagem, canais de enchimento,
resfriadores, respiradores e massalote); fusfo e vazamento do metal (com e sem
inoculantes); vazamento no molde; Limpeza; Controle de qualidade.
2.3. Processos de Fundigo: Fundi¢do (descri¢do, equipamentos, vantagens, limitagdes e
comparagdo entre processos); Moldagem em areia seca; Moldagem em areia verde;
Moldagem em Areia de Pega a Frio; Moldagem Plena; Processo CO,; Cera Perdida;
Fundigdio em Casca; Moldagem em moldes permanentes (Fundi¢@o por gravidade e fundigio
sob presséo).
2.4. Técnicas de Moldagem (areia, didxido de carbono, gesso, plena, permanente (por
gravidade, pressdo e centrifugagfio) precisdo (casaca ¢ cera perdida);
2.5. Defeitos em pegas fundidas e controle de qualidade.

3. Processos de fabricacdo por conformacéo.
3.1. Tensoes ¢ deformacgdes
3.2. Elasticidade e plasticidade
3.3. Fatores metalGrgicos na conformagio dos metais: temperatura, velocidade de
deformacio, varidaveis metalurgicas e formabilidade.
3.4. Forjamento
3.4.1. Caracterizagio do processo, objetivos, aplica¢des ¢ produtos.
3.4.2. Ferramental de forjamento: ferramentas simples; matriz fechada
3.4.3. Maquinas e equipamentos utilizados no forjamento: prensas de fric¢fo, prensas
excéntricas, prensas hidraulicas, martelos hidrdulicos ¢ pneumaticos.
3.4.4. Forga e poténcia no forjamento.
3.4.5. Lubrificantes utilizados.
3.4.6. Defeitos em forjados.
3.5. Laminagfo.
3.5.1. Caracterizacfo do processo, objetivos, aplica¢des e produtos.
3.5.2. Classificagdio dos laminadores.
3.5.3. Maquinas ¢ equipamentos utilizados na laminagéo.
3.5.4. Analise de laminacio de produtos planos: elementos geométricos,
condi¢io de mordida e arrastamento, parimetros de laminago, estimativa de
carga, torque e poténcia.
3.5.5. Controle de laminadores.
3.5.6. Problemas ¢ defeitos em produtos laminados.
3.6. Trefilagédo
3.6.1. Caracterizacdio do processo, objetivos, aplicagdes e produtos.
3.6.2. Ferramental de trefilac8o: geometria e material.
3.6.3. Maquinas e equipamentos para trefilagéo.
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3.6.4. Lubrificantes utilizados.
3.6.5. TrefilacBio de se¢des circulares.
3.6.6. Forga e poténcia de trefilagdo.
3.6.7. Trefilagio de tubos.
3.6.8. Defeitos em trefilados.
3.7. Extruséio
3.7.1. Caracterizaggo do processo, objetivos, aplicagdes e produtos.
3.7.2. Equipamentos e ferramental.
3.7.3. Extrusdo a quente: analise, pressdes e velocidades, defeitos, extrusiio de
tubos.
3.7.4. Extrusdo a frio: utilizagdio do processo, seqiiéncias de trabalho.
3.7.5 Extrus@o hidrostética: conceito e aplicagdes.
3.7.6. Forga e poténcia de extrusio.
3.7.7. Defeitos em extrudados.
3.8. Estampagem.
3.8.1. Caracterizagfo do processo, objetivos, aplica¢8es e produtos.
3.8.2. Equipamentos e ferramental.

3.8.3.

Dobramento: caracteristicas gerais, forga, operagdes particulares de dobramento.
3.84. Repuxamento: caracteristicas gerais, for¢a, opera¢Ges particulares de
repuxamento.

3.8.5. Estiramento: caracteristicas gerais, for¢a, operagdes particulares de
estiramento.

3.8.6. Imbutimento: caracteristicas gerais, forga, operacles particulares de
embutimento.

3.8.7. Defeitos em produtos estampados.
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3. DAS PROVAS

O concurso serd composto de trés provas:
1) Prova Escrita;
i1) Prova Didatica;
iit) Prova de Titulos.

3.1. Prova Escrita

A prova escrita tera questdes, abrangendo cada um dos trés topicos da ementa do Programa,
sorteadas a partir de uma lista de questdes elaboradas pela Comissdo Julgadora. O candidato
devera, de forma escrita, dissertar sobre os mesmos na forma de um artigo cientifico. Apds sorteio
dos pontos e antes de iniciada a prova escrita, todos os candidatos disporfio de um prazo minimo de
duas horas para consulta de obras ou trabalhos publicados. A prova escrita terd duragio de quatro
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horas, nfio sendo permitidas consultas. A avaliagfio da prova escrita (valendo 100 pontos) levara em
conta os critérios estabelecidos na Tabela 1.

Tabela 1. Critérios de pontuagio da prova escrita

ltem Pontua¢do maxima
Resumo 20,0 pts
Justificativa 20,0 pts
Metodologia, Equipamentos e Insumos 20,0 pts
Resultados e Anélise 20,0 pts
Conclusio 20,0 pts

3.2. Prova Diditica

Inicialmente, a Comisséio Julgadora definira a ordem para apresentagdo de cada candidato,
observando-se a ordem de inscri¢do, € marcara o horario em que cada candidato devera estar
presente para conhecer o tema para a prova didatica, atendendo a um minimo de vinte e quatro
horas e um maximo de trinta ¢ seis horas de antecedéncia entre a divulgagio individual do tema e a
apresentagdo. Em seguida, serd sorteado na presenga dos candidatos, mas ndo divulgado, um ponto
unico entre pontos elaborados pela comissdo julgadora (de forma simples ou composta, entre os
temas constantes no contexto do conteudo programatico), sobre o qual cada candidato devera
dissertar de forma oral o tema de forma a simular uma aula. A prova didatica, cuja assisténcia ¢é
vedada aos demais candidatos, serd realizada em sessfo publica e terd duragdio minima de quarenta
¢ maxima de cinglienta minutos, podendo haver um acréscimo de até vinte minutos para argiii¢fo
pela Comisséo Julgadora. A avaliagdo da prova didatica (valendo 100 pontos) levara em conta os
critérios estabelecidos na Tabela 2.

Tabela 2. Critérios de pontuag8o da prova didatica

Item Pontuacdo maxima
Capacidade pedagogica de comunicagio 30,0 pts
Dominio do assunto 20,0 pts
Estruturagéio do plano de aula 20,0 pts
Recursos didaticos 15,0 pts
Utilizagfo adequada do tempo 15,0 pts

3.3. Prova de Titulos

A prova de titulos constard de andlise do Curriculum Vitae comprovado do candidato, sendo
que serd considerada toda a experiéneia profissional e a produgio cientifica dos tltimos cinco anos.

3.3.1. Apreciacio de Titulos

Na prova de titulos, serfo atribuidos até 100 pontos para as seguintes categorias de
documentos: titulos académicos, atividades didaticas e/ou profissionais nos 0ltimos cince anos,
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produgdo cientifica nos filtimos cinco anos. Na valoragdo dos titulos académicos serd computado
para o titulo de Doutorado, 80 pontos e para o titulo de Mestrado, 75 pontos.
A valorag#io das atividades didaticas e/ou profissionais terd o valor maximo de 10 pontos, e
a valoragdo da producdo cientifica/tecnologica o valor maximo de 10 pontos, totalizando, no
maximo, 20 pontos. Esta valorac¢do ¢ definida nos Itens 3.3.2 ¢ 3.3.3.
Todo o material apresentado no ato da inscrigdo deve ser comprovado.

3.3.2. Valoracéo das atividades diddticas e/ou prefissionais

Tabela 3. Atividades didaticas e/ou profissionais que serdo consideradas e sua pontuagdo correspondente

ATIVIDADES DIDATICAS E/OU PROFISSIONAIS

Pontuagdo Méxima 100 pontos
(computada nos ditimos cinco anos)

Sub-itens Descrigdo Pontuacdo mdxima
1 Experiéncia profissional como Engenheiro 2,0 pt/ano até o limite
de 6,0 pts
2 Disciplinas ministradas na graduagfo ou pds-graduagio “stricto sensu™ 1,0 pt/disciplina
/periodo letivo
3 Orientaciio de doutorado com tese defendida 3,0 pts/aluno
4 Co-orientacdo de doutorado com tese defendida 1,0 pt/aluno
5 Orientacdo de mestrado com dissertagio defendida 2,0 pt/aluno
6 Co-orientacio de mestrado com dissertagio defendida 0,5 pt/aluno
7 Orientagdio de iniciagio cientifica 0,5 pt/aluno até o
limite de 4,0 pts
8 Orientagdo de estagio supervisionado, pratica de ensino, monografia, 0,1 pt/aluno até o
trabalho de conclusdo de curso, programa especial de treinamento limite de 2,0 pts
9 Coordenador de projeto de pesquisa que tenha sido financiado por agéncia | 2,0 pts/projeto até o
de fomento ou por empresa limite de 6,0 pts
10 Participagio em projeto de pesquisa que tenha sido financiado por agéneia | 0,1 pt/projeto até o
de fomento ou por empresa limite de 1,0 pt

Obs.:* No caso de atividades na drea do Concurso, considera-se o valor da portuagdo. Se fora da drea do Concurso,
mas na drea de Engenharia, considera-se 50%. Nos demais casos, considera-se zero,

** Feita a avaliagdo das atividades diddticas e/ou profissionais descritas na Tabela 1 de todos os candidatos, tomar-
se-d como referéncia aquele de maior pontuacio, ao qual serdo atribuidos 10 (dez) pontos. Os demais candidatos terio
sua pontuagdo calculada proporcionalmente em relacdo a esta pontuagdo,
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Tabela 4. Produgdio cientifica/tecnologica que serfio consideradas e sua pontuagdo correspondente

PRODUCAOQ CIENTIFICA
Pontuaciio Maxima 100 pentos

{computada nos altimos cinco anos)

Sub-itens Descricdo Pontuacdo mdaxima*

I Publicagdo de artigo técnico-cientifico em periddico classificado nos 6,0 pts
estratos Al, A2, Bl e B2 do Qualis/Capes.

2 Patente registrada. 6,0 pts

3 Publicacéo de livro téenico por editora reconhecida e com indicagiio ISBN 10,0 pts
(exceto anais de congressos).

4 Publicacio de capitulo de livro téenico por editora reconhecida e com 2.0 pts
indicagio ISBN (exceto anais de congressos).

5 Publicagio de trabatho completo e anais de reunifio cientifica 1,0 pt
internacional reconhecida pela comunidade cientifica.

6 Publicagio de trabalho completo em anais de reunifio cientifica nacional 0.5 pt
reconhecida pela comunidade cientifica.

7 Participagfio em comissdo julgadora ou organizadora de eventos cientificos. 0.5 pt

8 Participag@io como membro titular em bancas de defesa de dissertagdo de 0,5 pt
mestrado, tese de doutorado e concurso pliblico para docente de 3° grau.

Obs.:* No caso de publicacdes, a pontuago deve ser dividida pelo mimero de autores; No caso de atividades na drea
do Concurso, considera-se o valor da pontuagdo. Se fora da drea do Concurso, mas na drea de Engenharia, considera-
se 50%. Nos demais casos, considera-se zero.

** Feita a avaliacdo das atividades cientificas e profissionais descritas na Tabela 2, de todos os candidatos tomar-se-d
como referéncia aquele de maior pontuacdo, ao qual serdo atribuidos 10 (dez) pontos. Os demais candidatos terdo sua
pontuacdo calculada proporcionalmente em relagdo a esta pontuacdo.

Norma aprovado pelo Conselho da FEMEC em quarta reunifio ordindria realizada em 25 de junho
de 2012,




